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DKS Diinya Kalibrasyon Sistemleri Sanayi Ve Ticaret Ltd. Sti.

TURK&K Akreditasyon No: AB-0063-K
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Kalibrasyon Kalibrasyon Laboratuvari
TS EN ISO/IEC 17025 X
Adresi : Tel : 0212 5659150
Yenidogan mah. Abdi ipekci Cad. Kizilay Sok. Faks : 0212 5655129
No:3/A Bayrampasa 34030 E-Posta :info@dks-kalibrasyon.com.tr
ISTANBUL/TURKIYE Website :www.dks-kalibrasyon.com.tr
Olgiim Biiyiiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralign Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
KUVVET
Agirlik ile Cekme
Malzeme Test 1IN<F<500N ISO 7500-1 0,10 % 0,5 Sinif Y.H. ile
Makinelerinin 100 N<F<100kN ASTM E4 0.16 % Cekme
Kuvvet Olgiim 20 kN < F <500 kN 0.16 % 0.5 Sinif Basma
Sistemlerinin 20N <F<500kN 0.16 % Y.H. ile Gekme
Kalibrasyonu 20N<F<3MN 0.32% (Kafes ile)
0.5 SinifiY.H. ile
Basma
1.0 SinifiY.H. ile
Basma
1. Sinif Y.H. ile
Beton Test 100 kN <F<3 MN TS EN 12390-4 0.32% Basma
Makinasi
El tipi kuvvet
odlger
Dinamometre ve 1N<F<500N DKD-R3-3 0.10% Asma kitleler ile
gostergeli ¢cekme
0.5 sinif yuk
Yiik Hiicreleri 0,5N<F<50kN Cekme ve basma 0.16 % hiicresiyle
uygulamah Cekme-Basma
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Shoremetre 0-100 Shore A 0,6 Shore A
10-100 Shore D ISO 18898 0,6 Shore D
ASTMD2240
0-100 Shore B 0,6 Shore B
10-100 Shore C 0,6 Shore C
0-100 Shore O 0,6 Shore O
10-100 Shore DO 0,6 Shore DO
0-100 Shore E 0,6 Shore E
Sertlik Olgme Metod N,H,L ISO 18898 Batma derinligi : 5,0 Kalibrasyonlar
Test Cihazlari pum cihazin
Kuvvet: % 0,5 kullanildig
Gap : 5,0 pm yerde ve
Agi:0,15° laboratuvarlarda
IRHD Sertllik Metod M Sertlik : 1,0 Irhd yapilir
Test Cihazi
SERTLIK Bu degerler,
Rockwell Sertlik HRA TS EN ISO 6508-2 0,5 HRA sertlik mukayese
Olgme HRB 1 HRB plakalariile
Makinalari HRC 0,5 HRC yapilan dolayli
kalibrasyondaki
belirsizlik
degerleridir.
Direkt

kalibrasyondaki
belirsizlik
degerleri ayrica
verilmistir
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Vickers, Sertlik HV 0,3 Bu degerler,
Olgme HV 0,5 TS EN ISO 6507-2 2% HV sertlik mukayese
Makinalari HV 1 plakalariyla
HV 2 yapilan dolayh
HV 5 kalibrasyondaki
HV 10 belirsizlik
HV 30 degerleridir.
Direkt
kalibrasyondaki
belirsizlik
degerleri ayrica
verilmistir
Brinell, Sertlik HB2,5/31,25 TS EN ISO 6506-2 2%HB Bu degerler,
Olgme HB2,5/62,5 sertlik mukayese
Makinalari HB2,5/187,5 plakalariyla
HB5/250 yapilan dolayli
HB 10/3000 kalibrasyondaki
belirsizlik
degerleridir.
Direkt
kalibrasyondaki
belirsizlik
degerleri ayrica
verilmistir
Sertlik Olgme 10 mm'ye kadar TS EN 1SO 6506-2 1,5-107.L L:mm Olgme Prensibi:
test TS EN 1SO 6507-2 0,5 um'den kiiglk Objekt

Makinalarinda
Optik iz Olgme
Techizati
Muayenesi/
Kalibrasyonu

olmamak sartiile

Mikrometre ile
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Malzeme Test
Makineleri

Centik Darbe
Test Makinesi
Izod Darbe Test
Makinesi

0,5J<Ap<450])

TS EN ISO 148-2
ASTM E-23
TS EN ISO 13802

Kuvvet :0,16%
Pandiil Boyu:0,2 mm
Agi: 0,05°

Zaman :0,1s

"Referans centik
numunesi kirarak
dolayli ve
dolaysiz
kalibrasyon
yapiimaktadir"
Olgme
belirsizligi
hesaplama
parametreleri:
1- Salinim
merkezi

2- Potansiyel
Enerji

3- Gosterge
Sapmasi

Ekstensometre

0,5 mm - 400 mm
arasi

TSENISO 9513
ASTM E83

2,5-103 mm.L

TS EN ISO 9513
ASTM E83
standardina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
(yerinde
kalibrasyon)

TERAZI

Otomatik
Olmayan Tartim
Cihazlari

Img<m<1lkg
1mg<m<40kg

40 kg < m <1000 kg
1000 kg < m < 2000 kg

E2 sinifi kutleler ile
F1 sinifi kiitleler ile
M1 sinifi kiitleler ile
ikame kiitle ile

2,3-10°°
1,1-10°°
1,610
2,9-10™

Kalibrasyonlar
terazinin
kullanildigi yerde

yapilir.

Kalibrasyon
metodu:
Euromet-cg-10-
18/v04
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
KUTLE
Kiitle Standardi lkg 5mg OIMLR 111-1'e
F2 Sinifi Kiitle 2kg 10 mg gore
5kg 25mg konvansiyonel
10 kg 50 mg kiitle degerinin
20 kg 100 mg belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 16 mg OIMLR 111-1'e
M1 Sinif Kiitle 2kg 30 mg gore
5kg 80 mg konvansiyonel
10kg 160 mg kiitle degerinin
20 kg 300 mg belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 50 mg OIMLR 111-1'e
M2 Sinif Kiitle 2kg 100 mg gore
5kg 250 mg konvansiyonel
10 kg 500 mg kiitle degerinin
20 kg 1000 mg belirlenmesi
Kiitle Standardi 1kg 160 mg OIMLR 111-1'e
M3 Sinif Kiitle 2kg 300 mg gore
5kg 800 mg konvansiyonel
10kg 1600 mg kiitle degerinin
20 kg 3000 mg belirlenmesi
Kiitle Standardi lkg<m<20kg 5:107 - Mc m : Nominal
Standart kitle degeri F1
Olmayan sinifl kiitle
Agirlik referans alinarak

Konvansiyonel
Kutle Degerinin
Belirlenmesi

terazide tartim
yolu ile

Mc:
Konvansiyonel
katle

degeri belirlenir




Akreditasyon Sertifikasi1 Eki (Sayfa 6/12)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0063-K

DKS Diinya Kalibrasyon Sistemleri Sanayi Ve Ticaret Ltd. Sti.

Akreditasyon No: AB-0063-K
Revizyon No: 010 Tarih: 10.07.2019

Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
BASING
-0,085 MPasp<- Gaz(Hava) 0,05 kPa DKD-R-6-1
Relatif Basing 0,004 MPa dokiimanlari
1.sinif ve daha referans
kaba 0,0015 MPa<p<0,2 Gaz(Hava) 0,11 kPa alinarak dijital
manometreler MPa manometre
Basing birimi kalibratorleri ile
gostergeli 0,01 MPa<p<2,5 Gaz(Hava) 1,50 kPa yerinde ve
Transduserler MPa laboratuvarda
kalibrasyon
2 MPa < p <20 MPa Hidrolik(yag) 12,15 kPa
7 MPa < p <70 MPa Hidrolik(yag) 52,39 kPa
BOYUT i¢- Dig ve Derinlik Boluntii Degeri L:m VDI/VDE/DGQ
Kumpas Kademe Olcumleri 0.01 mm 10 pm 2618B6lim 9.1
uygun
0<L <500 mm (11+16-L) um olarak
hazirlanmig
500 < L <1000 mm (11417-L) um kalibrasyon
prosediri
Derinlik Kumpasi Bolintl Degeri L:m VDI/VDE/DGQ
0<L<500 mm 0,01mm 10,5 um 2618 Bolim 9.2
500 < L £1000 mm (11+16:L) pm uygun
olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Mihengir Boltintu Degeri L:m VDI/VDE/DGQ
0<L<500 mm 0,001 mm (11+10-L) um 2618 Bolim 9.3
500 < L <1000 mm (11+16-L) um uygun

olarak
hazirlanmis
kalibrasyon

prosediri
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Mikrometre

0<L<25mm

25< L <1000 mm

Boluntl Degeri
0,001 mm

L:m
1,4 um

(3+20-L) pm

VDI/VDE/DGQ
2618Boluim 10.1
DIN 863/1, DIN
863/3'e

uygun olarak
Hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Celik Cetvel

0<L<2000 mm

Referans cetvel ile

karsilagtirma

0,18 mm
(L:m)

DIN 866
Dokimanlarina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Serit Metre

0<L<10m

Referans cetvel ile

karsilagtirma

(0,4+0,15:L) mm
(L:m)

TS 9505
Dokliimanina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseddri

Deney Elegi

20pm £ L £125 mm

Profil projektor ile

(L: m)
(4 +23:L) um

ISO 3310-1
Dokliimanina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseddri

Profil
Projeksiyon ve
Olgiim
mikroskobu

L<25mm
25<L <200 mm

stage mikrometre ile
Referans cam Cetvel ile

2,0 um
3,6 um

Stage
mikrometre ve
Cam cetvel ile
karsilastirma
metodu




Akreditasyon Sertifikasi1 Eki (Sayfa 8/12)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0063-K

DKS Diinya Kalibrasyon Sistemleri Sanayi Ve Ticaret Ltd. Sti.

Akreditasyon No: AB-0063-K
Revizyon No: 010 Tarih: 10.07.2019

Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Kalinlik Olger
(Yoklayici Kollu
Olgii saati)

Dis Olgiim

0<L<100 mm

Boluntl Degeri
0,001lmm
0< L £25mm,

(3+7-L)um

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolum 12.1
Dokimanlarina
uygun
Hazirlanmig
kalibrasyon
proseddri

Kalinlik Olger
(Yoklayici Kollu
Olgii saati)

i¢ Olgiim

25<L <100 mm

Bolintl Degeri
0,005mm
25<1L<100mm

(4+5-L)um
L:m

VDI/VDE/DGQ
2618

Bollim 13.1
Dokimanlarina
uygun
Hazirlanmig
kalibrasyon

prosediiri

Kalinlik Olger
(Yoklayict Kollu Olgii

saati)

Gonye

L <500 mm

Diklik
Paralellik

4,1 um
3,0 um

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 7.1
Dokiimanlarina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon

prosediiri

Kalinlik mastari
(Sentil)

1I0pm<L<2mm

1pum

DIN 2275
standardina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon

prosediri

Radyiis Mastari

L<25mm

Projeksiyon ile

8 um

Profil
projeksiyon ile

karsilastirma

Cam cetvel
/Stage
mikrometre

L<10 mm

10 pm £L <200 mm

Projeksiyon ile

2 um
3,6 um

Optik 6lgim /
karsilagtirma
metodu




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 9/12)

Akreditasyon Kapsami

@ DKS Diinya Kalibrasyon Sistemleri Sanayi Ve Ticaret Ltd. Sti.
TURKARK
v
Rallbrasyon Akreditasyon No: AB-0063-K
TS EI7025 Revizyon No: 010 Tarih: 10.07.2019
Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Egim Olger as<90° r=0.01° 0,02° DIN 877
(Klinometre) standardina
uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Su Terazisi / L <200 mmL < 1000 r=0.02 mm/m 10 um /m DIN 877
Elektronik mm r=0.5 mm/m 0,3 mm/m standardina
Seviye Olger paralellik 10 um/m uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
Agi Olger 0-360° 5! 3,5' VDI/VDE/DGQ
2618
Bolim 7.2
Dokliimanina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseddri
Olgii Saati L <100 mm r=0.001 mm (1,3+6.L) pm VDI/VDE/DGQ
(Komparator) 2618 Bolim 11.1
standardina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
Salg L<2mm r=0.001 mm 1,0 um VDI/VDE/DGQ
Komparatori 2618 Bolim 11.3
(Mafsall standardina
Komparator) uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
SICAKLIK -40<T<0°C Svi Banyo 033°C PRT Referans ile
Gostergeli 0°C Buz Banyosu 0,2 karsilsatirma
Sicaklik Olcer 0<T<100°C Sivi Banyo 0,53°C (Yerinde ve
100<T<550°C Kuru Blok 0,83°C laboratuvarda)
550 < T<1000 °C Kalibrator 2,6 °C
1000 < T <1200 °C 3,1°C
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Kontrollii -40<T<100°C 0,92°C Dataloger ve
hacimlerde Referans Isilgift
sicaklik 100<T<250°C 1,23°C kullanilarak
dagihiminin Mobil
tespiti kalibrasyon
(Ettv, Finn, Buz sistemi
Dolabi Soguk
Oda, Sterilizator,
Derin
Dondurucu)
Kl Firini 500<7<900°C Eksenel Sicaklik 2,54°C Dogruluk,
900 < T<1200°C Olgtimi 3,55°C Kararlilik, Sicaklik
dagilim ol¢imi
Kontrollii 30°C< T<140°C Sicaklik Olgtimii 0,30°C T:Sicaklik
Hacimler Basing Olciimii 0,042 bar Datalogger ile
(Otoklav,Buhar (Datalogger ile) laboratuvarda
Sterilizatord, ve yerinde
Vakumlu Etiiv) kalibrasyon
Radyasyon 30°C<T<250°C Infrared Kalibratér ile 16°C Siyah cisim ile
Sicakligi 250°C< T<500°C (8:0.94 emissivite ) 2,1°C Laboratuvarda
Infrared kalibrasyon
Termometre
Termo - 20 %rh < RH <95 %rh Ortam Sicakligi 3,1 %rh Nem kabininde
Higrometreler 22°C £5°C arasl referans
(Sicaklik ve Nem 18°C<T<26°C 0,70°C sicaklik-nem
Olgiim Cihazlari) dlger ile
karsilagtirma
Kontrollii 20 %rh < RH < 95 %rh Merkezi nem 3 %rh Euramet cg-20
Hacimler
(Bagil nem

dagilhimi
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralig: Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Sicaklik B Tipi Isil Cift 0,67 °C Euromet/cg-11/v
Gostergeleri 600 °C < T<1700 °C 01
S Tipi Isil Cift 0,67 °C
0°C<T<1500°C T:Olgiilen Deger
R Tipi Isil Cift 0,67 °C Elektriksel
100 °C < T<1700 °C standartlar
K Tipi Isil Cift 0,22 °C kullanilarak,
-100 °C < T<1200 °C elektriksel
1 Tipi Isil Cift 0,15 °C similasyon
-100°C < T<1100 °C yontemiyle
T Tipi Isil Cift 0,15°C kalibrasyon;
-200°C< T<400°C Sensorsiz
E Tipi Isil Cift 0,15°C kalibrasyon
-200 °C < T <1000 °C
N Tipi Isil Cift 0,22 °C
-200°C<T<1300°C
PT100 0.15°C
-100 °C < T <500 °C
Zaman Aralig| 1s <t < 15000s r=1ms 0,040s Laboratuvarda ve
Olcer 15000 < t < 86000 s 2,77%.t+0,001s yerinde
Kronometre referan
Zaman Sayacl kronometre ile
karsilastirma
t:6lgllen zaman
araligi (s)
r:gézanrlik
Frekans 30 rpm < w <1000 rpm r=0.1 rpm 1.107° .w+0,1 rpm w=6lciilen devir
Frekans Olgerler 1000 rpm < w < 99999 r=1rpm 6.107° .w+1 rpm [rpm]
Optik rom Optik Sinyal
Takometreler Ureteci ile
karsilagtirma
r=¢Ozlindrlik
Frekans 250 rpm < w < 1000 r=0.1 rpm 3.107°.w+0,7 rpm ‘w=bl¢ulen devir
Frekans Olcerler rem [rpm]
Temash 1000 rpm < w <1500 r=1rpm 5.1075 .w+1,4 rpm Optik Sinyal
Takometreler rpm Ureteciile
karsilastirma
r=¢Ozlindrlik
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Frekans Frekans 30 rpm < w <1000 rpm r=0.1rpm 1.107* .w+0,9 rpm ‘w=0lgllen devir
Kaynagi Devir 30 rpm £ w £ 1000 rpm r=1rpm 6.10™* .w+1 rpm [rpm]

Uretecleri
(Santrijij vb.)

Optik takometre
ile karsilagtirma

r=¢6zlinurlik

KAPSAM SONU

Orbay EVRENSEVDI
Genel Sekreter V.




